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INSTALLATION FARMER: 50|64|75]100/150/190|250 kW
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- Alimentée par purin et fumier

+ Module en container

- Construction simple et compacte

- Réalisation ultra-rapide

- Solution efficace et économique

- Standard de qualité élevé

- Technologie maitrisée transférée du grand au petit
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INSTALLATION n [ETA] MAX: 250 KW - 1 MW+ INSTALLATION 701/t0 POWER: 500 kw - 1 Mw-+ INSTALLATION waste 7o POWER: 250 kw - 1 Mw- INsTALLATION cAzcken POWER: 500 kw - 1 Mws
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BlOaccelerator aite €e gaz B.T.S. Italia a plusieurs approches afin de résoudre le probléme de la fiente de volaille :
Torchere 4 - 20 % de fiente sans additifs
z - 20 - 70 % de fiente avec I'aide de METAN +
...................’............*............. CARACTER'STIQUES ETAVANTAGES epot de ; nax
< £ < . . . . e . . ockage - 100 % de fiente avec l'installation CAM&% POWER
- augmentation de la production de biogaz - augmentation de l'efficacité biologique (n - biol)
- Fermentation complete de Ia cellulose et de I'hémicellulose
- Augmentation de la digestibilité Exemple Exemple
Exemple pour une installation n [ETA] MAX de 1 MW, : - Diminution du volume des cuves a fermentation Pour une installation waste 10 POWER de 1 MW, : Pour une installation cA/ctex POWER de 1 MW, :
Entrée : 40t de biomasse - Diminution de la taille de I'installation Entrée : 20.000 - 30.000 t F.0.D.S.U. Entrée : 15.000 t/a fiente (55% ss) par an
Sortie : 0t de matiere organique fermentée liquide —> ET DONC REDUCTION DES COUTS Sortie: 5.000 - 15.000 t de matiére organique fermentée liquide Sortie: 0t de matiere organique fermentée liquide
1.000 t BlOn’z:y (30 / 30 / 40 NPK) - Moins de bassins = moins d’autoconsommation électrique et biologique 1.000 t BIO;{@ (30 / 30 / 40 NPK) 1.000 t BlO;{;:y (30 /30 / 40 NPK)

500 t de sulfate d’ammonium (70 kg N / t) - Plus large variété de biomasse utilisable 500 t de sulfate d’ammonium (70 kg N / t) 500 t de sulfate d’ammonium (70 kg N / t)




